Qualita materiale X3CrNb17 Acciaio Inossidabile Scheda Dati rev. 2018

Numero 1.4511 Ferritico Lucefin Group
Composizione chimica

C% Si% Mn% P% S% Cr% Nb% 2 N% Mo%

max max max max max max

0,05 1,00 1,00 0,040 0,030b  16,0-18,0 1,00 - - EN 10088-3: 2014

+0.01 +0.05 +0.03 +0.005 +0.005 +0.2 +0.05 - -
Scostamenti ammessi per analisi di prodotto. 2 Nb: 12 x C; b per la lucidabilita & raccomandato un tenore di zolfo 0,015% max.

Temperature in °C

Temperatura Deformazione Solubilizzazione Stabilizzazione Punto di Curie  Saldatura MMA con elettrodi AWS

di fusione a caldo +AT preriscaldo ricottura dopo s.

1500-1470 1100-850 non non - non necessario non necessario
adatto necessaria

Ricottura Tempra Rinvenimento Ricottura di giunzione con acciai

isotermica +| +Q +T lavorabilita +A carbonio legati CrMo  inossidabili

non non non 850-750 E308 E309-E308 E308L

adatta adatta adatto aria riparazione o riporto della base

1.4316

Trattamento chimico = Decapaggio (15 - 25% HNO3) + (1 - 8% HF) a caldo

Proprieta meccaniche
Materiale ricotto +A EN 10088-3: 2014 in condizione 1C, 1E, 1D, 1X, 1G, 2D

sezione Prova di trazione in longitudinale a +20 °C
mm R Rp 02 Rp 02 A% A% HBW
oltre finoa  N/mm?2 N/mm2 min (L)  N/mm2 min (T) min (L) min (T) max
50 420-620 200 - 20 - 200
Barre trasformate a freddo di acciai trattati termicamente EN 10088-3: 2014 in condizione 2H, 2B, 2G, 2P
sezione mm R Rp 02 A%
oltre finoa N/mm2min  N/mm2 min min
10 500-750 320 8
10 16 480-750 300 10
16 40 400-700 240 15
40 50 400-700 240 15

b nella gamma 1 mm < d <5 mm i valori sono validi solo per i tondi - le proprieta meccaniche delle barre non tonde con spessore <5
mm devono essere concordate al momento della richiesta e dell'ordine

Tabella di incrudimento (laminato a caldo +A+C). Valori indicativi

R N/mm2 450 560 600 620 660 700 750 790

Riduzione % 0 10 20 30 40 50 60 70

Valori minimi di snervamento a temperature elevate su materiale ricotto +A EN 10088-3: 2014

Rpo2  N/mm? - 190 180 170 160 155 -

Provaa °C 50 100 150 200 250 300 350 400

Espansione termica 106, K- > 10 10 10.5 10.5 11

Modulo elastico longitudinale GPa 220 215 210 205 195

Numero di Poisson v 0.28 ~

Resistivita elettrica Q «mm2/m 0.60 0.75 0.95 1.10 1.20

Conduttivita elettrica Siemensem/mm2 2.9

Calore specifico JI(KgeK) 460

Densita Kg/dm3 7.70

Conducibilita termica Wi(m.K) 25 28 30 31.5 33 34

°C 20 100 200 300 400 500 600

II simbolo » indica fra 20 °C e 100 °C, 20 °C e 200 °C .....

Resistenza alla corrosione Atmosfera Azione chimica X vapore, cibo, acidi

Acqua dolce industriale marina media ossidante  riducente  organici, soluzioni
X X X saline

Magnetico si

Truciolabilita buona

Indurimento modesto incrudimento mediante trafilatura e altre deformazioni plastiche a freddo

Temperatura di servizio in aria  Resistenza all'ossidazione fino a 900 °C

Europa USA USA Cina Russia Giappone India Corea
EN AlSI ASTM GB GOST Jis IS KS

X3CrNb17 430Nb SUS 430LX STS 430LX



Quality X3CrNb17 Ferritic

Technical card 2018
Lucefin Group

Number 1.4511 Stainless Steel
Chemical composition

C% Si% Mn% P% S% Cr% Nb%a  N%
max max max max max max

0,05 1,00 1,00 0,040 0,030®  16,0-18,0 1,00

+0.01 +0.05 +0.03 +0.005  +£0.005 02 +0.05

Mo%

EN 10088-3: 2014

Product deviations are allowed. @Nb: 12x C; b For polishability, it is suggested a controlled sulphur content of max 0,015 %

Temperature °C

Melting range Hot-forming  Solution Stabilizing Curie MMA welding - AWS electrodes
annealing +AT temperature pre-heating post weldin
1500-1470 1100-850 not not not necessary not necessary
suitable necessary

Sensitization Quenching Tempering Soft annealing joint with steel

+Q +T +A carbon CrMo stainless
not not not 850-750 E308 E309-E308  E308L
suitable suitable suitable air cosmetic welding

1.4316
Chemical treatment = Pickling (15-25% HNO3) + (1-8% HF) hot
Mechanical properties
Material annealed +A EN 10088-3: 2014 in conditions 1C, 1E, 1D, 1X, 1G, 2D
size Testing at room temperature
mm R Rp 02 Rp 02 A% t<3 A% t<3 HBW
from to N/mm? N/mm2 min (L)  N/mm2 min (T) min (L) min (T) for inf. only
50 420-620 200 - 20 200 max
(L) = longitudinal (T) = transversal
Bright bars of heat-treated material EN 10088-3: 2014 in conditions 2H, 2B, 2G, 2P
size mm R Rp 02 A%
from to N/mm2min  N/mm2 min min
10 500-750 320 8

10 16 480-750 300 10
16 40 400-700 240 15
40 50 400-700 240 15
Effect of cold-working (hot-rolled +A+C). Approximate values
R N/mm2 450 560 600 620 660 700 750 790
Reduction % 0 10 20 30 40 50 60 70
Minimum values for the 0,2 % proof strength at elevated temperatures, annealed material +A EN 10088-2: 2014
Rpo2  N/mm? - 190 180 170 160 155 -
Testat °C 50 100 150 200 250 300 350 400
Thermal expansion 106, K- > 10 10 10.5 10.5 11
Modulus of elasticity longitudinal GPa 220 215 210 205 195
Poisson number v 0.28 ~
Electrical resistivity Q «mmZ/m 0.60 0.75 0.95 1.10 1.20
Electrical conductiv. Siemensem/mm? 29
Specific heat JI(KgeK) 460
Density Kg/dm?3 7.70
Thermal conductivity Wi(meK) 25 28 30 315 33 34
°C 20 100 200 300 400 500 600
The symbol » indicates temperature between 20 °C and 100 °C, 20 °C and 200 °C .....
Corrosion resistance Atmospheric Chemical x steam, food and dairy
Fresh water industrial marine medium oxidizing reducing products, organic
X X X acids, saline solutions
Magnetic yes
Machinability good
Hardening moderate by cold-drawn and other cold plastic deformations
Service temperature in air oxidation resistance up to 900
Europe USA USA China Russia Japan India Republic of Korea
EN UNS ASTM GB GOST Jis KS

X3CrNb17 430Nb SUS 430LX

STS 430LX



